Resumen Ejecutivo: Proyecto Nantor HT-200

Nantor Resinas S.L. propone la puesta en marcha de una planta industrial de quimica fina en Zaragoza, dedi-
cada a la fabricacion de la resina técnica Nantor HT-200, un material de alto rendimiento con superiores pro-
piedades de estabilidad térmica y resistencia quimica.

Objetivos Estratégicos

* Implantacion Industrial: Ejecucion de una linea base de producciéon mediante tecnologia batch mo-
dular, disefiada para permitir una escalabilidad eficiente mediante la adicion de reactores en paralelo.

* Innovacién y Calidad: Aseguramiento de la repetibilidad de lote y optimizacion de formulaciones
mediante un laboratorio de I+D equipado con calorimetria (DSC/TGA) y control analitico de alta
precision.

* Digitalizacion: Implementacion de un sistema PLC/SCADA que garantiza la trazabilidad total me-
diante registro electronico de lotes, cumpliendo con estandares de integridad de datos.

Alcance Técnico y Seguridad

El proceso integra un disefio robusto bajo normativa ATEX para la gestion de atmoésferas explosivas y VOCs,
respaldado por una ingenieria de seguridad avanzada:

* Estrategia de Seguridad: La planta incorpora sistemas instrumentados de seguridad (SIS) con inter-
bloqueos (interlocks), un sistema de parada de emergencia (ESD) con inyeccion de inhibidor
(quench) y un analisis HAZOP preventivo para garantizar la mitigacion de riesgos criticos.

Impacto y Rentabilidad (Plan Director a 5 afios)

* Inversion (Fase I): El CAPEX estimado para la implantacion inicial es de 663.740 EUR, enfocado en
la adecuacion de la nave, reactores, utilidades y sistemas de control.

* Viabilidad Econémica: El proyecto presenta una vision de escalado con una inversion acumulada de
1,7M EUR, proyectando un ROI de 1,58 al finalizar el quinto afio.

* Alineacion RIS3 Aragon: El proyecto refuerza la cadena de valor de materiales avanzados y la espe-
cializacion industrial regional, impulsando la generacion de empleo cualificado.

Compromiso Ambiental

Se prioriza la sostenibilidad mediante la integracion térmica, optimizacion de perfiles de calentamiento, mo-
nitorizacion energética (kWh/batch) y sistemas de tratamiento de emisiones (scrubber/carbon activo).



